Wytyczne do tworzenia budow w produkcie TSprint:

Do budéw obwoddéw wielowarstwowych w ramach produktu TSprint dostepne sg rdzenie o grubosciach [mm]:
0,2;0,3;0,36;0,51;0,71; 0,76; 1,0.

Niektére rdzenie z podwyzszonym TG (TG150 lub TG180) oraz rdzenie z miedzig o grubosci ponad 70 um mogg nie
by¢ dostepne od razu w naszym magazynie, co oznacza wydtuzony czas realizacji zlecenia spowodowany
koniecznoscig zamdwienia brakujgcych materiatéw u dostawcy.

Dostepne prepregi:

Typ prepregu (nazwa) | Grubos¢ teoretyczna
106 0,045 mm
1180 0,060 mm
2116 0,100 mm
7628 0,180 mm

Minimalna liczba prepregédw pomiedzy sgsiednimi warstwami miedzi wynosi 2 sztuki. Maksymalna liczba
prepregdw pomiedzy sgsiednimi warstwami miedzi wynosi 4 sztuki

Ze wzgledéw technologicznych nie mozna stosowac¢ dwdch prepregéw 106 obok siebie. Mozna natomiast
stosowac uktad dwdch prepregdw 106 rozdzielonych innym prepregiem.

Ze wzrostem grubosci miedzi sgsiednich warstw oddzielonych prepregami rosnie wymagany poziom Zzywicy.
Oznacza to, ze dla maksymalnie 4 prepregédw oddzielajgcych sgsiednie warstwy miedzi maleje dopuszczalna
odlegtos$é pomiedzy nimi.

Zastrzegamy brak mozliwosci zrealizowania przestanej budowy z uwagi na wspomniane wyzej zjawisko gtodu
zywicy, wystepujace dla warstw wewnetrznych o niskim wypetnieniu miedzig. Aby zminimalizowa¢ ryzyko
wystgpienia zjawiska gtodu zywicy, przy niskim wypetnieniu warstw wewnetrznych miedzig warto stosowad
prepregi 1080 oraz 2116 zamiast prepregu 7628.

Nalezy unika¢ niesymetrycznych ukfadow elementéw w budowie, np. rdzeni o réznej grubosci dla ptytki
6-warswowej, réznych uktadéw prepregdédw pomiedzy warstwami 1-2 oraz przedostatnig i ostatnig warstwa miedzi.
Niesymetryczna budowa moze prowadzi¢ do wyginania oraz/lub skrecania sie ptytek, szczegdlnie cynowanych.
Potozenie warstw prepregowych oraz rdzeni musi by¢ zgodne z przedstawionymi ponizej przyktadowymi
budowami. Nie jest mozliwe wykonanie odwrotnej konfiguracji tj. zamiany rdzeni na prepregi i odwrotnie.
Maksymalna grubos¢ obwodu po sprasowaniu nie powinna przekraczaé 2,2 mm. Grubo$¢ obwodu po sprasowaniu
oraz grubos¢ koricowa zalezg od poziomu wypetnienia miedzig warstw wewnetrznych.

Wytyczne dla obwoddw z przelotkami slepymi i zagrzebanymi:

Srednica $lepych przelotek rosnie ze wzrostem dystansu pomiedzy taczonymi warstwami miedzi. W przyblizeniu
gtebokos¢ slepej przelotki réwna jest jej Srednicy.

Minimalng $rednice Slepych przelotek, tj. 0,15 mm, uzyskamy dla potaczen warstwy zewnetrznej z najblizszg
sgsiednig warstwa miedzi oraz przy zachowaniu minimalnej odlegtosci pomiedzy tymi warstwami (zastosowanie
potaczenia prepregdéw: 106 + 1080, jak na przedstawionych w dalszej czesci przyktadowych budowach).

Przelotki zagrzebane realizujemy wytgcznie w obrebie pojedynczych rdzeni. Oznacza to, ze dla przyktadowego
obwodu 6-warstwowego przelotki zagrzebane mozna zrealizowa¢ wytgcznie na warstwach 2-3 i/lub 4-5.



Przyktadowe budowy dla standardowego laminatu FR4 TG135 i koncowej grubosci miedzi
35 um na wszystkich warstwach oraz z wysokim wypetnieniem miedzig na warstwach
wewnetrznych

— Obwody 4-warstwowe:

e najciensza mozliwa budowa, mozliwo$¢ wykonania slepych przelotek 0,15 mm pomiedzy warstwami 1-2 oraz
3-4 (grubos¢ po sprasowaniu ~0,54 mm, grubos¢ kornicowa 0,71 +0,1 mm):
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¢ najgrubsza mozliwa budowa (grubosc¢ po sprasowaniu ~2,02 mm, grubos¢ koricowa 2,19 +0,13 mm):

18 |, Cu
- B
3s | —

923 um rdzen
35 urm |y cu
e 1x2118
I
18w |, Cu

495,5 pm

495,5 pm



— Obwody 6-warstwowe:

najciensza mozliwa budowa, mozliwos¢ wykonania slepych przelotek 0,15 mm pomiedzy warstwami 1-2 oraz
3-4 (grubos¢ po sprasowaniu ~0,92 mm, grubos$¢ koricowa 1,09 0,11 mm):
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standardowa budowa (grubos¢ po sprasowaniu ~1,53 mm, grubos¢ koricowa 1,70 £0,13 mm):

18 ym Cu
219.9 ym I 22116 prepregs
35um Cu
356 ym core
35 um Cu
202.4 ym 2x 2116 prepregs
35um Cu
356 um core
35um Cu
219.9 ym I 22116 prepregs
18 ym Cu

najgrubsza mozliwa budowa (grubosc¢ po sprasowaniu ~2,00 mm, grubos¢ koricowa 2,17 +0,13 mm):
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— Obwody 8-warstwowe:

najciensza mozliwa budowa, mozliwos¢ wykonania slepych przelotek 0,15 mm pomiedzy warstwami 1-2 oraz
3-4 (grubos¢ po sprasowaniu ~1,27 mm, grubos$¢ koricowa 1,44 +0,15 mm):
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standardowa budowa (grubos¢ po sprasowaniu ~1,51 mm, grubos¢ koricowa 1,68 +0,15 mm):
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najgrubsza mozliwa budowa (grubos¢ po sprasowaniu ~2,08 mm, grubos$¢ koicowa 2,24 +0,18 mm):
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