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Wytyczne do tworzenia budów w produkcie TSprint: 
− Do budów obwodów wielowarstwowych w ramach produktu TSprint dostępne są rdzenie o grubościach [mm]: 

0,2; 0,3; 0,36; 0,51; 0,71; 0,76; 1,0. 

− Niektóre rdzenie z podwyższonym TG (TG150 lub TG180) oraz rdzenie z miedzią o grubości ponad 70 µm mogą nie 
być dostępne od razu w naszym magazynie, co oznacza wydłużony czas realizacji zlecenia spowodowany 
koniecznością zamówienia brakujących materiałów u dostawcy. 

− Dostępne prepregi: 
 

Typ prepregu (nazwa) Grubość teoretyczna 

106 0,045 mm 

1180 0,060 mm 

2116 0,100 mm 

7628 0,180 mm 

 

− Minimalna liczba prepregów pomiędzy sąsiednimi warstwami miedzi wynosi 2 sztuki. Maksymalna liczba 
prepregów pomiędzy sąsiednimi warstwami miedzi wynosi 4 sztuki 

− Ze względów technologicznych nie można stosować dwóch prepregów 106 obok siebie. Można natomiast 
stosować układ dwóch prepregów 106 rozdzielonych innym prepregiem. 

− Ze wzrostem grubości miedzi sąsiednich warstw oddzielonych prepregami rośnie wymagany poziom żywicy. 
Oznacza to, że dla maksymalnie 4 prepregów oddzielających sąsiednie warstwy miedzi maleje dopuszczalna 
odległość pomiędzy nimi. 

− Zastrzegamy brak możliwości zrealizowania przesłanej budowy z uwagi na wspomniane wyżej zjawisko głodu 
żywicy, występujące dla warstw wewnętrznych o niskim wypełnieniu miedzią. Aby zminimalizować ryzyko 
wystąpienia zjawiska głodu żywicy, przy niskim wypełnieniu warstw wewnętrznych miedzią warto stosować 
prepregi 1080 oraz 2116 zamiast prepregu 7628.  

− Należy unikać niesymetrycznych układów elementów w budowie, np. rdzeni o różnej grubości dla płytki  
6-warswowej, różnych układów prepregów pomiędzy warstwami 1-2 oraz przedostatnią i ostatnią warstwą miedzi. 
Niesymetryczna budowa może prowadzić do wyginania oraz/lub skręcania się płytek, szczególnie cynowanych. 

− Położenie warstw prepregowych oraz rdzeni musi być zgodne z przedstawionymi poniżej przykładowymi 
budowami. Nie jest możliwe wykonanie odwrotnej konfiguracji tj. zamiany rdzeni na prepregi i odwrotnie. 

− Maksymalna grubość obwodu po sprasowaniu nie powinna przekraczać 2,2 mm. Grubość obwodu po sprasowaniu 
oraz grubość końcowa zależą od poziomu wypełnienia miedzią warstw wewnętrznych. 

 

 
Wytyczne dla obwodów z przelotkami ślepymi i zagrzebanymi: 
− Średnica ślepych przelotek rośnie ze wzrostem dystansu pomiędzy łączonymi warstwami miedzi. W przybliżeniu 

głębokość ślepej przelotki równa jest jej średnicy. 

− Minimalną średnicę ślepych przelotek, tj. 0,15 mm, uzyskamy dla połączeń warstwy zewnętrznej z najbliższą 
sąsiednią warstwą miedzi oraz przy zachowaniu minimalnej odległości pomiędzy tymi warstwami (zastosowanie 
połączenia prepregów: 106 + 1080, jak na przedstawionych w dalszej części przykładowych budowach). 

− Przelotki zagrzebane realizujemy wyłącznie w obrębie pojedynczych rdzeni. Oznacza to, że dla przykładowego 
obwodu 6-warstwowego przelotki zagrzebane można zrealizować wyłącznie na warstwach 2-3 i/lub 4-5. 
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Przykładowe budowy dla standardowego laminatu FR4 TG135 i końcowej grubości miedzi 
35 µm na wszystkich warstwach oraz z wysokim wypełnieniem miedzią na warstwach 
wewnętrznych 
 

− Obwody 4-warstwowe: 
 

• najcieńsza możliwa budowa, możliwość wykonania ślepych przelotek 0,15 mm pomiędzy warstwami 1-2 oraz 

3-4 (grubość po sprasowaniu 0,54 mm, grubość końcowa 0,71 ±0,1 mm): 

 
 

• standardowa budowa (grubość po sprasowaniu 1,57 mm, grubość końcowa 1,74 ±0,1 mm): 

 
 

• najgrubsza możliwa budowa (grubość po sprasowaniu 2,02 mm, grubość końcowa 2,19 ±0,13 mm): 
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− Obwody 6-warstwowe: 
 

• najcieńsza możliwa budowa, możliwość wykonania ślepych przelotek 0,15 mm pomiędzy warstwami 1-2 oraz 

3-4 (grubość po sprasowaniu 0,92 mm, grubość końcowa 1,09 ±0,11 mm): 

 
 

• standardowa budowa (grubość po sprasowaniu 1,53 mm, grubość końcowa 1,70 ±0,13 mm): 

 
 

• najgrubsza możliwa budowa (grubość po sprasowaniu 2,00 mm, grubość końcowa 2,17 ±0,13 mm): 
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− Obwody 8-warstwowe: 
 

• najcieńsza możliwa budowa, możliwość wykonania ślepych przelotek 0,15 mm pomiędzy warstwami 1-2 oraz 

3-4 (grubość po sprasowaniu 1,27 mm, grubość końcowa 1,44 ±0,15 mm): 

 
 

• standardowa budowa (grubość po sprasowaniu 1,51 mm, grubość końcowa 1,68 ±0,15 mm): 
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• najgrubsza możliwa budowa (grubość po sprasowaniu 2,08 mm, grubość końcowa 2,24 ±0,18 mm): 

 


